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  سيستم الاينمنت و اندازه گيريهای هندسی ليزری

D525 

  و اختياري برنامه هاي قابل اجرا با لوازم جانبي استاندارد
  

کلية برنامه ها فعال هستند ليکن انجام برخی نياز به لوازم جانبی . برنامه اندازه گيری ارائه ميشود ٢٧با  D525آخرين نسخه پکج 
  . دارد) Optional(اضافی 

  نياز دارند) اختياري(برنامه هائي كه به لوازم جانبي اضافي برنامه هاي قابل اجرا با لوازم جانبي استانداردليست 
Horizontal -1 9درجه يا روش٩٠الاينمنت شافتهای افقی با دو چرخش-

12-3  
Cardan -20الاينمنت ماشينهای آفست 

-2Easy Turn درجه ای٢٠داقلالاينمنت شافتهای افقی با دو چرخش ح
 از هر مکان و هر جهت دلخواه

BTA Digital -21 الاينمنت ديجيتالی پوليها  

Soft Foot -3 ،وضعيت دفرم بودن بدنه ماشين به دليل اشکال در پايه ها
 نشيمنگاه يا پايپينگ

Vibrometer (OA & BC) -22   رد اندازه گيری دامنه کلی ارتعاشات در بـ
ISO ی غلطکی و پارامتر بيرينگها(BC) 

Vertical -4 الاينمنت ماشينهای عمودی  Flatness -23سطح) پايه ها(تست هم سطح بودن نقاط ņيا صافی  
  Levelingو .) درجه نياز دارد (D22) 360به ترانسميتر ليزر گردان (

Thermal Growth -5 انقباض در نتيجه الاينمنت/اعمال ميزان انبساط  
Flange (Flatness of Circular Objects) -24     تسـت صـافی سـطوح

 دوار مثل بيرينگهای کف گرد و فلنجها 

 .)درجه نياز دارد (D22) 360به ترانسميتر ليزر گردان (

Tolerance Check -6 اعلام وضعيت انطباق با تولرانس های الاينمنت  Squareness -25  در(تست تعامد ľمثلاBoring Machine (  
  .)درجه نياز دارد (D22) 360ردان به ترانسميتر ليزر گ(

Machine Train -7 الاينمنت تا ده ماشين متصل به يکديگر Plumbline -26 وضعيت محور شافتهای عمودی نسبت به خط عمود زمين 

RefLock -8 جابجا کردن ماشين ثابت(S)با ماشين متحرک(M)در
 Sنوان ثابتخاتمه الاينمنت يا تعيين هر دو جفت پايه دلخواه به ع

Parallelism Plus -27  تست توازی با امکان اضافه و کم کردن سوژه ها
 در حين اندازه گيری

Offset & Angle -9 مانيتور کردن پيوستة مقادير جابجا شدن زاويه ای و
 آفست بين دو ماشين

 

Values -10 دستگاه مختصات محل برخورد ليزر روی(اندازه گيری آزاد
  )وية ديتکتور را نسبت به افق نشان ميدهدديتکتور و زا

Parallelism up to 150 rolls or objects -13     ١٥٠تـوازی بـين تـا 
 )مثل غلطک(سوژه 

Filtered Measurement -11  معدل گيری از نتيجه قرائت در شرائط
  محيطی نامناسب

Center of Circle from 100 mm diameter  -15    تسـت همراسـتائی
ايـده آل بـرای ماشـينهائی مثـل     (سـانت   ١٠نگها يا دوائر از قطر مراکز بيري

  )ديزل

Straightness -12  تست همراستائی يا روی يک خط بودن نقاط  

Half Circle with Special Fixtures for Turbines etc.  -16 
همراستائی مراکز نيمه دوائر با فيکسچرهای مخصوص ايده آل برای تستهای 

همراســتائی مراکــز بيرينگهــا و (ر و ماشــينهای مشــابه تــوربين، کمپرســو
  )ديافراگمها

Parallelism (limited to 2 objects) -13بين دو سوژه بدون(توازی
  )لوازم جانبی

 

Spindle (or Pointing) Direction -14الاينمنت اسپيندل يا تعيين
 امتداد راستای محورها در فضا

 

Center of Circle -15 بيرينگهای ديزل(همراستائی مراکز دايره ها ľمثلا(
  )سانت با لوازم جانبی استاندارد ١٤برای اقطار بزرگتر از حدود (
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Half Circle -16 وقتی نيمه بالائی محفظه(همراستائی مراکز نيم دوائر
  )برداشته شده است

 

Straightness Plus -17 تست روی يک خط بودن نقاط با امکان اضافه
 ت در حين تستو کم کردن نقاط با فواصل متغير يا ثاب

 

Center of Circle  Plus -18مراکز دايره هاتست روی يک خط بودن
 با فواصل متغير يا ثابت دوائربا امکان اضافه و کم کردن 

 

Half Circle Plus -19 تست روی يک خط بودن مراکز نيم دايره ها با
 دايره ها با فواصل متغير يا ثابت امکان اضافه و کم کردن نيم

 

  

  سيستم الاينمنت ليزری
D505 

  برنامه هاي قابل اجرا با لوازم جانبي استاندارد و اختياري
  نياز دارند) اختياري(برنامه هائي كه به لوازم جانبي اضافي ليست برنامه هاي قابل اجرا با لوازم جانبي استاندارد

Horizontal -1 9درجه يا روش٩٠ای افقی با دو چرخشالاينمنت شافته-

12-3  
Cardan -12الاينمنت ماشينهای آفست 

-2Easy Turn درجه ای٢٠الاينمنت شافتهای افقی با دو چرخش حداقل
 از هر مکان و هر جهت دلخواه

BTA Digital -13 الاينمنت ديجيتالی پوليها  

Soft Foot -3 اشکال در پايه ها،وضعيت دفرم بودن بدنه ماشين به دليل
 نشيمنگاه يا پايپينگ

Vibrometer (OA & BC) -14   رد اندازه گيری دامنه کلی ارتعاشات در بـ
ISO  و پارامتر بيرينگهای غلطکی(BC) 

Vertical -4 الاينمنت ماشينهای عمودی  
Thermal Growth -5 انقباض در نتيجه الاينمنت/اعمال ميزان انبساط  

Tolerance Check -6 اعلام وضعيت انطباق با تولرانس های الاينمنت  
Machine Train -7 الاينمنت تا ده ماشين متصل به يکديگر 

RefLock -8 جابجا کردن ماشين ثابت(S)با ماشين متحرک(M)در
 Sخاتمه الاينمنت يا تعيين هر دو جفت پايه دلخواه به عنوان ثابت

Offset & Angle -9 پيوستة مقادير جابجا شدن زاويه ای ومانيتور کردن
 آفست بين دو ماشين

 

Values -10 دستگاه مختصات محل برخورد ليزر روی(اندازه گيری آزاد
  )ديتکتور و زاوية ديتکتور را نسبت به افق نشان ميدهد

Filtered Measurement -11معدل گيری از نتيجه قرائت در شرائط
  محيطی نامناسب

 

  شافتهای افقی ينمنت ليزریسيستم الا
D450  

  برنامه هاي قابل اجرا با لوازم جانبي استاندارد
١- Horizontal ، 3-12-9الاينمنت شافتهای افقی با روش   
٢- SoftFoot ،وضعيت دفرم بودن بدنه ماشين به دليل اشکال در پايه ها، نشيمنگاه يا پايپينگ 
٣- Thermal Growth ، يجه الاينمنتانقباض در نت/اعمال ميزان انبساط 
٤- Tolerance Check ، اعلام وضعيت انطباق با تولرانس های الاينمنت 
٥- Filtered Measurement ، معدل گيری از نتيجه قرائت در شرائط محيطی نامناسب  

 

 


